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工业产品生产许可证后置现场审查实施规范

1．范围
本规范适用于通过简化程序取得生产许可证的企业的后置现场审查。
2．依据
依据《工业产品生产许可证管理条例》、《国务院关于调整工业产品生产许可证管理目录和试行简化审批程序的决定》（国发〔2017〕34号）、《质检总局关于贯彻落实<国务院关于调整工业产品生产许可证管理目录和试行简化审批程序的决定>的实施意见》(国质检监〔2017〕317号)及《工业产品生产许可证实施细则》（质检总局公告2016年第102号），制定本规范。
3．核查时间
对于通过简化程序取得生产许可证的企业，应在其获证后3个月内完成现场核查。
4．核查组织单位
现场核查由省级质监部门（市场监督管理部门）或其委托的下一级质监部门（市场监督管理部门）组织实施。
5．核查组成
5.1核查组由2至3名核查员组成，企业所在地质监部门（市场监督管理部门）委派1名从事生产许可证管理的行政人员参加现场核查。核查员应具备注册审查员资质，其审查员证书应在有效期内。行政人员参与现场核查、记录现场核查中发现的问题并及时反馈县级以上质监部门（市场监督管理部门）。
5.2现场核查工作实行组长负责制，核查组长原则由具有高级注册证书的审查员担任，应为熟悉该产品所属行业工艺、技术的专业性审查员。
6．现场核查
6.1核查组织单位制定《企业现场审查计划》（附件1）。
6.2核查组织单位应提前3日通知企业，并发送《企业现场审查计划通知书》（附件2）。
6.3 后置现场审查主要核查企业申请产品应具备的关键设备，具体见附件5。
6.4 企业所有获证产品符合《现场审查表》（附件3）要求的，现场核查结论为合格；企业任一获证产品不符合《现场审查表》要求的，核查结论为不合格。现场核查结束后，核查组应填写《企业现场核查表》，一式四份，企业、省级质监部门（市场监督管理部门）、核查组织单位以及事中事后监管部门各一份。
7 撤销
7.1 撤销情形
依据《行政许可法》、《工业产品生产许可证管理条例》和《质量监督检验检疫行政许可实施办法》规定，有下列情形之一的，省级质监部门（市场监督管理部门）应当作出撤销决定：
7.1.1在企业获证3个月内无正当理由不配合、拒绝质监部门依法进行现场核查的，由省级质监部门（市场监督管理部门）撤销生产许可证。
7.1.2后置现场审查结论为不具备申请资格或者不符合法定条件的企业，省级质监部门（市场监督管理部门）立即撤销生产许可证。
7.1.3 企业以欺骗、贿赂等不正当手段取得生产许可的，一经发现，省级质监部门（市场监督管理部门）立即撤销生产许可证。
7.2撤销程序
对于通过简化审批程序取得生产许可证的企业，省级质监部门在组织开展撤销生产许可证时采取以下快速退出工作程序：
一是由省级质监部门（市场监督管理部门）或指定企业所在地质监部门（市场监督管理部门）告知企业撤销依据及事实，要求企业在5日内提出意见，逾期视为无意见。
二是省级质监部门（市场监督管理部门）在研究企业意见后，要立即做出是否撤销生产许可证的决定，决定撤销的向企业所在地质监部门（市场监督管理部门）发送《撤销生产许可证决定书》（附件4）。
三是企业所在地质监部门（市场监督管理部门）负责向企业送达和执行《撤销生产许可证决定书》，收回企业生产许可证原件，并办理注销手续。
附件：1、企业现场核查计划
      2、企业现场核查计划通知书
      3、企业现场核查表
4、质量监督检验检疫撤销生产许可证决定书
      5、砂轮等17类产品后置现场审查关键设备表

1

附件1
企业现场核查计划
企 业 名 称：                                                                                   生产许可证编号：
	序号
	产品单元
	实际生产地址
	联系人
	手机及电话
	发证时间
	核查时间

	
	
	
	
	
	
	提前3日通知企业。

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	审
查
组
成
员
	姓 名
	组内职务
	所在单位名称
	联系电话
	审查员证书注册号/有效期

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


编制：                          审批：               
 核查组织单位  （盖章）   
注：行政人员不需要填写审查员证书注册号。
年   月   日
附件2
企业现场核查计划通知书
（编号：         ）
（企业名称）：
根据《质检总局关于贯彻落实<国务院关于调整工业产品生产许可证管理目录和试行简化审批程序的决定>的实施意见》、《XX产品现场审查实施规范》等规定，将派出核查组到贵企业进行现场核查。为确保核查工作顺利进行，请贵企业做好各项准备工作。现就有关事项通知如下：
1.现场核查时间初步定于     年   月   日至     年   月   日，（具体时间确认与核查组长联系）。
2. 请企业安排好生产计划，以保证现场核查过程中能正常生产。
如有问题直接与核查组组长或省级许可证主管部门联系。
                                             
	人员信息
	姓 名
	职   务
	联系电话
	单位名称

	企业联系人
	
	
	
	

	核查组人员
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	省级许可证主管部门联系人
	
	
	
	

	备  注
	核查组提前3日通知企业安排好生产计划，以保证现场核查过程中能正常生产


                      


     核查组织单位  （盖章）

年   月   日   日

附件3
企业现场核查表
企业名称：
企业生产地址：                                                                               生产许可证编号： 
	序号
	产品单元
	产品品种（如有）
	关键设备
	设备编号
	使用场所
	生产日期
	购置日期
	验证结果
	验证结果
描述

	
	
	
	
	
	

	
	
	合格
不合格
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	生产许可证证书信息是否与企业实际情况一致
	企业名称：  是      否  情况描述：
生产地址：  是      否  情况描述：
注：判定为否的，核查结论为不合格。

	企业是否处于正常生产状态
	  是  
 否  情况描述：
注：判定为否的，核查结论为不合格。

	核查结论
	合格
不合格
注：以上验证结果存在1项不合格，核查结论为不合格。

	
企业负责人：




                                    企业名称（盖章）

年   月   日
	
审查员签字：


行政人员签字：


核查组织单位（盖章）
年   月   日






附件4
质量监督检验检疫
撤销生产许可证决定书
（）质检许撤销字〔  〕  号


企业名称：                                                        
生产许可证编号：                                                
住所：                                                          

你单位于    年  月  日取得生产许可证，经调查发现：                                             
                                                  。根据《国务院关于调整工业产品生产许可证管理目录和试行简化审批程序的决定》（国发〔2017〕34号），本局决定撤销你单位已取得的生产许可证。
如对本决定不服，可以自收到本决定之日起六十日内，依法申请行政复议，或在六个月内，向人民法院提起行政诉讼。  






（省级质监部门/市场监督管理部门印章）
年   月   日

本文书一式两份。一份送达当事人，一份质检部门存档。

附件5

1-砂轮产品后置现场审查关键设备表

	
产品单元
	关键设备
	设备要求

	陶瓷结合剂（V）砂轮
	结合剂和成型料混料机
	具备计时装置

	
	油压机
	压机压力吨位、压制尺寸范围参数、成型模具规格范围应满足获证产品规格

	
	隧道窑或车式窑
	温度自动控制

	
	磨床、车床或全加工机床
	外径、厚度加工范围应满足获证产品规格

	
	回转试验机
	外径、厚度、检验转速测量能力覆盖获证产品规格，仅生产筒形砂轮可不具备。

	
	喷砂硬度机和/或洛氏硬度计
	测量能力覆盖获证产品规格磨料粒度粒度范围

	树脂结合剂（B）砂轮
	成型料混料机
	具备计时装置

	
	油压机
	压机压力吨位、压制尺寸范围参数、成型模具规格范围应满足获证产品规格。

	
	硬化炉
	温度自动控制

	
	磨床、车床或全加工机床
	外径、厚度加工范围应满足获证产品规格

	
	回转试验机
	外径、厚度、检验转速测量能力覆盖获证产品规格，仅生产JB/T7983-2013、筒形砂轮可不具备

	
	喷砂硬度机和/或洛氏硬度计
	测量能力覆盖获证产品规格磨料粒度粒度范围

	
	砂轮圆跳动仪
	生产JB/T 3631—2005必备，测量能力覆盖获证产品规格

	纤维增强树脂结合剂（BF）砂轮
	成型料混料机
	具备计时装置

	
	油压机或多工位成型机组
	压机压力吨位、压制尺寸范围参数、成型模具规格范围应满足获证产品规格。

	
	硬化炉或隧道窑
	温度自动控制

	[bookmark: _Hlk488762764]
	回转试验机
	外径、厚度、检验转速测量能力覆盖获证产品规格。 

	
	砂轮圆跳动仪
	生产JB/T 4175-2016测量能力覆盖获证产品规格

	
	单点、三点、抗冲击侧向负荷能力试验机
	可不具备，允许企业按照JB/T 10450—2015规定进行委托检验。

	橡胶结合剂（R）砂轮
	成型料混料机
	具备计时装置

	
	油压机
	压机压力吨位、压制尺寸范围参数、成型模具规格范围应满足获证产品规格。

	
	磨床、车床或全加工机床
	外径、厚度加工范围应满足获证产品规格

	
	硫化炉（罐）
	温度自动控制

	
	回转试验机
	外径、厚度、检验转速测量能力覆盖获证产品规格，仅生产JB/T7983-2013砂轮 可不具备。



注：1、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
2、同一条生产线仅限于一家获证企业。



2-饲料粉碎机械产品后置现场审查
关键设备表

	
产品单元
	关键设备
	设备要求

	饲料粉碎机
	切割设备（例如氧切割或等离子切割、电锯、剪板机等）
	——

	
	焊接设备（例如普通焊机、CO2保护焊机、点焊机等）
	——

	
	机加工设备（例如车床、铣床、刨床、磨床、钻床等）
	——

	
	冲压设备（例如冲床、压力机等）
	——

	
	钣金加工设备（例如折弯机、卷板机等）
	——

	
	喷涂设备（例如气泵、喷枪、喷漆房、烤漆房等）
	——

	
	扭力扳手
	精度：5级

	
	动平衡仪（机）或静平衡装置
	动平衡仪（机）精度：0.1mm/s(g.m/kg)
静平衡装置应与精度为0.1g的天平配合使用

	
	测温仪
	精度：2%

	
	天平
	精度：0.1g

	
	硬度计
	精度：1HRC

	饲草机械
	切割设备（例如氧切割或等离子切割、电锯、剪板机等）
	——

	
	焊接设备（例如普通焊机、CO2保护焊机、点焊机等）
	——

	
	机加工设备（例如车床、铣床、刨床、磨床、钻床等）
	——

	
	冲压设备（例如冲床、压力机等）
	——

	
	钣金加工设备（例如折弯机、卷板机等）
	——

	
	喷涂设备（例如气泵、喷枪、喷漆房、烤漆房等）
	——

	
	扭力扳手
	精度：5级

	
	动平衡仪（机）或静平衡装置
	动平衡仪（机）精度：0.1mm/s(g.m/kg)
静平衡装置应与精度为0.1g的天平配合使用

	
	测温仪
	精度：2%

	
	天平
	精度：0.1g

	
	硬度计
	精度：1HRC



注：1、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
2、同一条生产线仅限于一家获证企业。
3、如申请发证产品某零（部）件为外协加工或外购，则企业可不具备完成该零（部）件工艺过程所需要的关键设备，但必须有相应的外协加工或外购质量控制措施（可包括但不限于：建立制度、签订协议书、入厂检验或验收等）。


3-建筑卷扬机产品后置现场审查
关键设备表

	
产品单元
	关键设备
	设备要求

	建筑卷扬机
	车床
	

	
	钻床
	

	
	锯床
	

	
	铣床
	

	
	电焊机
	

	
	温度计
	±0.8℃

	
	电压表
	1.0级

	
	声级计
	2级

	
	电子秒表
	±0.5s/d

	
	钢卷尺
	Ⅱ级

	
	游标卡尺
	0.02 mm

	
	测力计
	2.0级

	
	兆欧表
	500V，500MΩ



注：同一条生产线仅限于一家获证企业。


4-钢丝绳产品后置现场审查关键设备表

	
产品单元
	关键设备
	设备要求

	通用钢丝绳
	表面处理设备※
	

	
	热处理镀锌生产线※
	

	
	拉丝机※
	

	
	捻股机
	应满足所申请产品品种和结构类别要求

	
	合绳机
	应满足所申请产品品种和结构类别要求

	
	钢丝绳破断拉力试验机●
	1级或优于1级

	专用钢丝绳
	表面处理设备※
	

	
	热处理镀锌生产线※
	

	
	拉丝机※
	

	
	捻股机
	应满足所申请产品品种和结构类别要求

	
	合绳机或编制机
	应满足所申请产品品种和结构类别要求

	
	钢丝绳破断拉力试验机●
	1级或优于1级


注：1、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。钢丝外购外协企业不要求具备带“※”号的设备.
2、带“●”的的钢丝绳破断拉力机，量程小于等于1000kN的企业必须具备，大于1000kN的允许企业委托检验或共建实验室检验。
3、同一条生产线仅限于一家获证企业。


5-轻小型起重运输设备产品后置现场审查关键设备表
 
	
产品单元
	产品品种
	关键设备
	设备要求

	千斤顶
	立式油压千斤顶
	关键零件清洗设备
	清洗机、空压机等清洗装置

	
	
	油缸与底座、油缸与顶帽、泵体与底座连接设备
	螺纹连接定扭矩拧紧装置或专业焊接设备

	
	
	定量注油装置
	

	
	
	密封性试压设备
	仅适用于焊接式千斤顶

	
	
	主要密封圈的装配专用装置或工具
	

	
	
	起吊设备
	生产100t及以上产品时需配备起吊设备

	
	
	静载试验机
	±2%，满足最大规格1.25倍额定载荷试验

	
	
	动载试验机
	±2%，满足最大规格1.0倍额定载荷试验

	
	车库用油压千斤顶
	关键零件清洗设备
	清洗机、空压机等清洗装置

	
	
	油缸与底座、油缸与顶帽、泵体与底座连接设备
	螺纹连接定扭矩拧紧装置或专业焊接设备

	
	
	定量注油装置
	

	
	
	主要密封圈的装配专用装置或工具
	

	
	
	静载试验机
	±2%，满足最大规格1.15倍额定载荷试验

	
	
	动载试验机
	±2%，满足最大规格1.0倍额定载荷试验

	
	螺旋千斤顶
	装配流水线或装配工作台
	工作台的尺寸大小和数量应能保证全部装配工序的完成，不得落地装配

	
	
	冲压设备
	

	
	
	装配用工具
	

	
	
	起吊设备
	生产100t产品时需配备起吊设备

	
	
	静载试验机
	±2%，满足最大规格1.5倍额定载荷试验

	
	
	动载试验机
	±2%，满足最大规格1.0倍额定载荷试验

	手动葫芦
	
	装配用压装设备
	压装设备应能满足全部获证产品的装配

	
	
	装配用工作台
	装配用工作台的尺寸大小和数量应能保证全部装配工作的完成，不允许落地装配

	
	
	起吊设备
	生产10t及以上产品时需配备起吊设备

	
	
	材料试验机及检验工装夹具
	申报10t以下规格的企业，需配备≥60t材料试验机；申报10t及以上规格的企业，需配备≥100t材料试验机

	
	
	整机试验台
	载荷精度：
砝码加载时0~+1%；液压或其他加载方法时0~+10%

	带式输送机
	
	托辊支架焊接设备和专用工装
	

	
	
	头架、尾架、中间架的焊接设备和专用工装
	

	
	
	起吊设备
	起吊能力不小于3t

	
	
	制动轮、滚筒、托辊辊子、压带轮外圆径向圆跳动检测装置（百分表、磁力表座）
	0.01mm

	
	
	托辊轴向位移量测试装置
	加载±1%、位移量0.02mm

	
	
	滚筒静平衡试验装置
	水平仪0.05mm/m、称重装置0.1Kg

	
	
	金属测厚仪
	0.1mm，适用于波状挡边和圆管帯机

	调度绞车
	
	车床
	最大回转加工直径满足获证产品的卷筒加工要求

	
	
	钻床
	钻孔直径满足获证产品的最大钻孔直径加工要求

	
	
	刨床或铣床
	加工键槽、底座平面

	
	
	声级计
	精度Ⅱ级

	
	
	兆欧表、电压表、电流表或功率测试设备
	精度Ⅱ级


注：同一条生产线仅限于一家获证企业。

6-预应力混凝土用钢材产品后置现场审查
关键设备表

	
产品单元
	关键设备
	设备要求

	预应力混凝土用钢丝
	表面处理设备：酸洗、磷化、机械处理等
	如酸洗磷化外协应提供相应的协议和处理记录

	
	拉丝机
	不应采用单罐拉丝机

	
	热处理设备：稳定化处理
	不应采用铅淬火工艺（冷拉光圆钢丝不需要热处理）

	
	拉力试验机
	同一集团公司下属企业的应力松弛试验机可租赁或在共建实验室使用

	
	反复弯曲试验机
	

	
	弯曲试验机
	

	
	扭转试验机
	

	
	应力松弛试验机
	

	
	量具
	

	预应力混凝土用钢棒
	拉丝机
	不应采用单罐拉丝机

	
	热处理设备：淬火、回火
	不应采用铅淬火工艺

	
	拉力试验机
	同一集团公司下属企业的应力松弛试验机可租赁或在共建实验室使用

	
	弯曲试验机
	

	
	应力松弛试验机
	

	
	天平
	

	
	量具
	

	预应力混凝土用钢绞线
	表面处理设备：酸洗、磷化、机械处理等
	如酸洗磷化外协应提供相应的协议和处理记录

	
	拉丝机
	不应采用单罐拉丝机

	
	捻股机
	

	
	热处理设备：稳定化处理
	不应采用铅淬火工艺

	
	拉力试验机
	同一集团公司下属企业的应力松弛试验机可租赁或在共建实验室使用

	
	应力松弛试验机
	

	
	量具
	


注：同一条生产线仅限于一家获证企业。

7-机动车辆制动液产品后置现场审查
关键设备表

	产品单元
	关键生产设备
	设备要求
	备注

	机动车辆制动液
	泵送设备
	防爆安全性满足相关要求
	

	
	合成/调和设备
	设备的容积和功能满足企业实际生产要求，防爆安全性满足相关要求
	分装型企业无需具备

	
	生产工艺参数监控设备
	温度、压力、真空度等参数监控仪器仪表的量程、分格值等参数能够满足企业生产工艺要求
	根据企业生产工艺文件的规定进行增减和核查

	
	过滤设备
	设备过滤精度满足企业生产工艺要求
	

	
	封装设备
	封装效率满足企业实际生产要求
	

	
	平衡回流沸点测定仪
	3号滴点温度计：
量程0℃～300℃，分格值1℃。
	

	
	低温运动粘度测定仪
	1.恒温浴：控温精度±0.1℃；
2.温度计：量程-42℃～-38℃，分格值0.1℃；
3.品氏粘度计：按标准规定和产品特性，选择合理的毛细管内径，如：Ø2.5、Ø3.0、Ø3.5等。
	

	
	石油产品运动粘度测定仪
	1.恒温浴：控温精度±0.1℃；
2.温度计：量程98℃～102℃，分格值0.1℃；
3.品氏粘度计：按标准规定和产品性能，选择合理的毛细管内径，如：Ø 0.6、Ø 0.8等。
	

	
	酸度计
	1.酸度计
量程：0～14、最小刻度：0.1pH单位；
2.玻璃电极/参比电极：甘汞/氯化钾饱和溶液型，或复合电极。
	

	
	分析天平或电子天平
	最大称量范围：不小于200g，感量0.01g。
	

	
	高温试验箱
	1.高温试验箱
符合GB/T 11158的要求，不带鼓风，顶部有通风孔，也可以采用相对应的带有电子显示温度的高温试验箱；
2.温度计：量程0℃～150℃，分格值1℃。
	

	
	低温浴
	1. 低温浴
可控温在-5℃±1℃，能垂直放入试样管；
2.温度计：GB-32凝点2号(内标式)，或量程-60℃～60℃，分格值1℃。
	

	
	游标卡尺
	量程：0mm～200mm，分格值0.02mm。
	

	
	光学读数显微镜
	量程：不少于30mm，分格值0.01mm。
	

	
	橡胶邵尔A型硬度计
	量程：0度～100度，分格值2度。
	

	
	离心机
	符合GB/T 8926的要求。
	

	
	丁苯橡胶（SBR）皮碗
	符合标准GB 12981-2012的要求。
	

	
	三元乙丙橡胶（EPDM）试件
	符合标准GB 12981-2012的要求。
	

	
	金属试片
	符合标准GB 12981-2012的要求。
	


注：同一条生产线仅限于一家获证企业。

8-救生衣产品后置现场审查关键设备表

	
产品单元
	关键设备

	救生衣（固有浮力芯材）
	面料裁剪设备

	
	泡沫裁剪设备

	
	工业缝纫机

	
	万能试验机

	
	秒表

	
	电子秤

	气胀式救生衣
	面料裁剪设备

	
	熔接设备

	
	工业缝纫机

	
	熔接模具

	
	万能试验机

	
	电子秤

	
	精密压力表

	救生服
	面料裁剪设备

	
	热胶设备

	
	盲缝设备

	
	工业缝纫机

	
	注塑机

	
	模具

	
	电子秤

	
	秒表



注：1、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
2、同一条生产线仅限于一家获证企业。


9-特种劳动防护用品产品后置现场审查
关键设备表

	产品单元
	产品
品种
	关键设备
	检验设备

	安全帽
	塑 料
	注塑机
	动态冲击力、穿刺测量设备（精度：±2.5％，分度值：≤1N）、垂直间距及佩戴高度测量装置（精度：±1%）、下颏带强度测试装置（精度：±1％，适用于有下颏带的产品）、阻燃试验箱（精度：±0.1s，适用特殊型）、抗静电性试验装置（精度：±1％，适用特殊型）、侧向刚性试验机（测力装置精度：±1％，测距装置分度值：≤1mm，适用特殊型）、电绝缘测试装置（精度：±1％，适用特殊型）

	
	玻璃钢
	成型装置
	

	
	橡 胶
	炼胶机、压力成型机、硫化装置、冲压机、钻床
	

	
	金 属
	成型装置
	

	
	植物
编织
	工业用缝纫机
	

	安全带
	围杆
作业
	织带机（外购织带不需此设备）、裁带装置
如无织带机，工业用缝纫机不得少于5台，组装车间面积应不小于50m2。
	整体静态负荷测试装置（测量范围：≥22kN，精度：±1％）、拉力试验机（测量范围：＞22kN，精度：±1％）、冲击力测试仪（测量范围：≥20kN，精度：±2％，适用坠落悬挂类）、整体滑落性能测试架（适用围杆作业类）、垂直燃烧仪（精度：±0.1s，适用阻燃型）、盐雾试验箱（温度满足：35±2℃）、冲击试验架、特殊环境处理装置（适用特殊环境型）

	
	坠落
悬挂
	
	

	
	区域
限制
	
	

	座板式
单人吊具
	———
	制板设备
	整体静态负荷测试装置（测量范围：≥22kN，精度：±1％）、拉力试验机（量程：（22～50）kN，精度：1级）、冲击试验架、冲击力测试仪（测量范围：＞20kN，精度：±1％）、

	自锁器
	刚性
导轨
	金属机加工设备
	整体静态负荷测试装置（测量范围：≥30kN，精度：1级）、拉力试验机（测量范围：≥30kN，精度：±1％）、冲击试验架、冲击力测试仪（测量范围：＞20kN，精度：±2％）、特殊环境处理装置（适用特殊环境型）

	
	柔性
导轨
	
	

	速差
自控器
	织带式
	金属机加工设备
	拉力试验机（量程：（15～50）kN，精度：1级）、冲击试验架、冲击力测试仪（测量范围：＞20kN，精度：±2％）、盐雾试验箱（温度满足：35±2℃）、可靠性能测试装置、特殊环境处理装置（适用特殊环境型）

	
	纤维
绳式
	
	

	
	钢丝
绳式
	
	

	安全网
	平（立）网
	制绳机
	冲击试验架、拉力机（测量范围：＞7kN，精度：±1％）、

	
	密目式安全
立网
	拉丝机（须有自动温控系统）、径编机、铆扣机、混料搅拌机
	冲击试验架、拉力机（测量范围：＞2kN，精度：±1％）、贯穿试验架、垂直燃烧仪（精度：±0.1s）

	焊接眼面
防护具
	钢板纸面罩
	冲床、压力机、钻孔设备、剪板机
	热穿透测试仪

	
	塑料
面罩
	注塑机
	

	
	焊接工防护眼罩
	注塑机
	强度冲击试验装置、屈光度仪（精度：±0.01D）、棱镜度仪、

	
	滤光片
	浮法生产线（适用于玻璃材质）、注塑机（适用于塑料材质）
	

	
	眼 镜
	注塑机
	

	
	自动变光焊接滤光镜
	分片机、焊机、剥线机
	分光光度计（最小量程：10-7）、转换时间测试装置（精度：±0.1ms）

	防冲击眼护具
	眼镜
	注塑机、割片机（或磨边机
	强度冲击试验装置、屈光度仪（精度：±0.01D）、棱镜度仪、高速粒子冲击仪、落砂试验机（精度：5r/min）、可见光分光光度计（精度：±0.01）

	
	眼罩
	
	

	
	面罩
	
	

	阻燃服
	———
	工业用缝纫机、锁边机、锁眼机
	热防护性能测试仪（精度：±0.1s，适用于A级）、垂直燃烧仪（精度：±0.1s）、拉力机（量程：≥500N、精度：±1％）

	防静电服
	———
	工业用缝纫机、锁边机、锁眼机
	法拉第筒、静电电量表（测量范围：2nC～2μC，精度：±1％）、点对点测试仪（精度：±5％，量程：≥1011Ω）、拉力机（量程：≥1000N，精度：±1％）、调温调湿装置

	防静电毛针织服
	———
	编织机
	法拉第筒、静电电量表（测量范围：2nC～2μC，精度：±1％）、拉力机（量程：≥500N，精度：±1％）、胀破强度测试仪（测量范围：≥1000kPa，精度：±2％）

	酸碱类
化学品
防护服
	织 物
	工业用缝纫机、锁边机、锁眼机
	穿透时间测试仪（精度：±1s，适用织物）、渗透测试装置（精度：±1s，适用非织物）、拉力试验机（精度：±1％，量程：≥2000N）,耐液体静压力测试装置（精度：1Pa,适用织物）、拒液效率测试装置（适用织物）

	
	非织物
	压合机
	

	防静电鞋
	皮鞋
布鞋
	胶 粘
	压合机（或定型机）、绷帮机（适用于皮鞋）
	防静电性能测试装置(测量范围：不小于（100kΩ～1000MΩ），精度：1.0级)、拉力机（精度：±1％，测量范围：≥500N）

	
	
	注 射
	注射机、绷帮机（适用于皮鞋）
	

	
	
	模 压
	模压机（或硫化机）、压合机（或定型机）、绷帮机（适用于皮鞋）
	

	
	
	线 缝
	绷帮机（适用于皮鞋）
	

	
	全橡胶鞋
	炼胶机、硫化装置
	

	
	全聚合鞋
	塑料捏合机、注射机
	

	导电鞋
	皮鞋
布鞋
	胶 粘
	压合机（或定型机）、绷帮机（适用于皮鞋）
	导电性能测试装置(测量范围：不小于（0～100）kΩ，精度：1.0级)、拉力机（精度：±1％，测量范围：≥500N）

	
	
	注 射
	注射机、绷帮机（适用于皮鞋）
	

	
	
	模 压
	模压机（或硫化机）、压合机（或定型机）、绷帮机（适用于皮鞋）
	

	
	
	线 缝
	绷帮机（适用于皮鞋）
	

	
	全橡胶鞋
	炼胶机、硫化装置
	

	
	全聚合鞋
	塑料捏合机、注射机
	

	保护足趾安全鞋
	皮鞋
	胶 粘
	压合机(或定型机)、绷帮机
	压力试验机(量程：≥20kN,精度：±1％)、冲击试验机(量程：≥1.2m，分度值：≤0.1m)、拉力试验机（量程：≥500N,精度：±1％）

	
	
	注 射
	注射机、绷帮机
	

	
	
	模 压
	模压机、绷帮机
	

	
	
	线 缝
	绷帮机
	

	
	全橡胶鞋
	炼胶机、硫化装置
	

	
	全聚合鞋
	塑料捏合机、注射机
	

	防刺穿鞋
	皮鞋
	胶 粘
	压合机（或定型机）、绷帮机
	压力试验机(量程：≥20kN,精度：±1％)、标准穿刺钉、拉力试验机（量程：≥500N,精度：±1％）

	
	
	注 射
	注射机、绷帮机
	

	
	
	模 压
	模压机、绷帮机
	

	
	
	线 缝
	绷帮机
	

	
	全橡胶鞋
	炼胶机、硫化装置
	

	
	全聚合鞋
	塑料捏合机、注射机
	

	电绝缘鞋
	皮鞋
布鞋
	胶 粘
	压合机（或定型机）、绷帮机（适用于皮鞋）
	电气绝缘性能试验装置(量程：6kV皮鞋；5kV或15kV布鞋；6kV、10kV、15kV、20kV或30kV全橡胶或全聚合鞋，与规格及生产规模相匹配）、拉力试验机（精度：±1％，量程：≥500N）

	
	
	注 射
	注射机、绷帮机（适用于皮鞋）
	

	
	
	模 压
	模压机（或硫化机）、压合机（或定型机）、绷帮机（适用于皮鞋）
	

	
	全橡胶鞋
	炼胶机、硫化装置
	

	
	全聚合鞋
	塑料捏合机、注射机
	

	耐化学品靴
	耐化学品的
工业用橡胶靴
	炼胶机、硫化装置
	拉力试验机（精度：±1％，量程：≥500N)、防漏试验装置、分析天平（精度：0.0001g，适用于耐化学品的工业用橡胶靴）、硬度计（精度：±1IRHD，适用于耐化学品的工业用橡胶靴）

	
	耐化学品的工业用模压塑料靴
	塑料捏合机、注射机
	

	耐油
防护鞋
	皮鞋
	胶 粘
	压合机（或定型机）、绷帮机
	分析天平（精度：0.001g）、邵尔硬度计、拉力试验机（精度：±1％，量程：≥500N）

	
	
	注 射
	注射机、绷帮机
	

	
	
	模 压
	模压机、绷帮机
	

	
	
	线 缝
	绷帮机
	

	
	全橡胶鞋
	炼胶机、硫化装置
	

	
	全聚合鞋
	塑料捏合机、注射机
	

	防寒鞋
	胶 粘
	压合机（或定型机）、绷帮机
	耐寒试验机（满足：-17℃±2℃）、拉力试验机（精度：±1％，量程：≥500N）

	
	注 射
	注射机、绷帮机
	

	
	模 压
	模压机、绷帮机
	

	
	线 缝
	绷帮机
	

	耐热鞋
	胶 粘
	压合机（或定型机）、绷帮机
	隔热性试验机（温度：250℃±5℃、或150℃±5℃）、拉力试验机（精度：±1％，量程：≥500N）

	
	注 射
	注射机、绷帮机
	

	
	模 压
	模压机、绷帮机
	

	
	线 缝
	绷帮机
	

	矿工
安全靴
	全橡胶靴
	炼胶机、硫化装置
	压力试验机(量程：≥20kN,精度：±1％)、冲击试验机(量程：≥1.2m)，拉力试验机（量程：≥500N,精度：±1％）、防静电性能测试装置(量程：100kΩ～10GΩ,精度：1.0级) 

	
	全聚合靴
	塑料捏合机、注射机
	

	多功能安全/防护鞋
	皮鞋
	胶 粘
	压合机(或定型机)、绷帮机
	压力试验机(量程：≥20kN,精度：±1％)、冲击试验机(量程：≥1.2m)、拉力试验机（量程：≥500N,精度：±1％）、附加性能所需设备（同单一功能）

	
	
	注 射
	注射机、绷帮机
	

	
	
	模 压
	模压机、绷帮机
	

	
	
	线 缝
	绷帮机
	

	
	全橡胶鞋
	炼胶机、硫化装置
	

	
	全聚合鞋
	塑料捏合机、注射机
	

	耐酸(碱)手套
	橡 胶
	炼胶机、硫化机
	不泄漏测试装置、耐渗透及拉伸测试装置、拉力试验机（精度：±1％，量程：≥500N)

	
	乳 胶
	球磨机、硫化设备、浸渍设备
	

	
	塑 料
	浸渍设备、高温塑化定型机、球磨机
	

	带电作业用绝缘
手套
	橡 胶
	炼胶机、硫化机
	电气绝缘性能试验装置（精度±1％，量程：交流10kV,直流20kV，0级；交流20kV,直流40kV，1级；交流30kV,直流60kV，2级；交流40kV,直流70kV，3级；交流50kV,直流90kV，4级，与规格及生产规模相匹配）、拉力试验机（精度：±1％，量程：≥500N) 

	
	塑 料
	浸渍设备、高温塑化定型机、球磨机
	

	耐油手套
	———
	炼胶机、硫化机
	不泄漏测试装置、拉力试验机（精度：±1％，量程：≥500N）、邵尔硬度计（精度：≤1邵尔A；测量范围：（0～100）邵尔A）

	浸塑手套
	———
	浸渍生产线（或滚浆生产线）
	不泄漏测试装置、显微镜（放大倍数：≥400，适用于带衬里）

	自吸过滤式
防毒面具
	半面罩
（塑料/橡胶/橡塑）
	注塑机（适用于塑料面罩）、硫化机或橡胶注塑机（适用于橡胶面罩）、注射机（适用于橡塑面罩）
	呼吸阻力测试装置(精度：1Pa，流量计1级)、呼气阀气密性测试装置(精度：1Pa, 流量计1级)、导气管气密性测试装置（量程：0～0.1MPa，精度：1级，适用于含导气管）

	
	全面罩
（塑料/橡胶/橡塑）
	
	

	
	过滤件
（塑料/金属）
	注塑机（适用于塑料过滤件）、过滤件成型设备（适用于金属过滤件）
	通气阻力测试装置(精度：1Pa，流量计1级)、动态吸附气体分析装置(流量计精度：1级；温度计精度：0.1℃)、致密性试验装置（精度：流量计1级，适用于罐）

	长管呼吸器
	———
	注塑机（或硫化机）（外购面罩不需此设备）、制管设备（外购长管不需此设备）、机加工设备（外购件不需此设备）
如为完全组装，即无上述生产设备，则组装车间面积应不小于50m2。
	呼吸阻力测试仪（精度：流量计2.5级，压力计1级、呼吸频率20次/min，呼吸流量40±1L/min；）、拉力试验机或重锤（精度：±1％，量程：≥2000N）、呼气阀气密性测试装置(精度：微压计1Pa ，流量计1级)、呼吸阻力综合测试仪（精度：流量计2.5级, 1Pa，适用于高压送风式）、声级计（精度：2级，适用于高压送风式）

	自给开路式
压缩空气呼吸器
	———
	注塑机（或硫化机）、机床、铣床、钻床、制管设备（外购面罩、高压管及泄压阀不需以上设备）、高压气泵、防爆箱
如为完全组装，即无注塑机（或硫化机）、机床、铣床、钻床、制管设备，则组装车间面积应不小于50m2。
	呼吸阻力综合测试仪（精度：流量计2.5级, 压力1Pa）、声级计（精度：2级）、拉力机 (测量范围：≥500N，精度：±1%)

	自吸过滤式
防颗粒物呼吸器
	随弃式面罩
	压力成型机（或工业用缝纫机）
	过滤效率测试装备（测量范围：（0～99.99）%）、呼吸阻力测试装置(精度：流量计3%，微压计1Pa，)、呼气阀气密性测试装置（精度：流量计3%；微压计：lPa，带阀必备）、拉力机或重物(精度：1%)

	
	可更换式半面罩
	注塑机（适用于塑料面罩）、硫化机或橡胶注塑机（适用于橡胶面罩）、注射机（适用于橡塑面罩）
	

	
	全面罩
	
	

	动力送风
过滤式呼吸器
	密合型半面罩（正压式/负压式）
	注塑机（适用于塑料面罩）、硫化机（适用于橡胶面罩）、硫化机或橡胶注塑机（适用于橡塑面罩）、制管设备（外购长管不需此设备）
	实际送风量测试装置（流量计：量程为（0～500）L/min，精度为3 %；压差计：精度为1 Pa）、有效送风量测试装置（流量计：量程为（0～500）L/min，精度为3 %；压差计：精度为1 Pa）、呼吸阻力测试装置（压差计：量程至少为（0～1 500） Pa，精度为1 Pa）、过滤效率测试装置（测量范围：（0～99.99）%，适用于防颗粒物功能过滤元件）、动态吸附气体分析装置（流量计：精度为1级；温度计：精度0.1℃，适用于防毒功能过滤元件）

	
	密合型全面罩（正压式/负压式）
	
	

	
	开放型面罩
	
	

	
	送气
头罩
	
	


注：1、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
2、同一条生产线仅限于一家获证企业。

10-电线电缆产品后置现场审查关键设备表

	
产品单元
	关键设备
	设备要求

	架空绞线
	绞线机
	必须配备穿线管、并线模、放线盘

	
	铝包钢线连续挤压/连续包覆生产线
	不生产铝包钢绞线产品或者采购铝包钢规格单线的，可不配备

	
	铝合金线时效设备
	不生产铝合金绞线产品或者采购铝合金规格单线的，可不配备

	
	焊接设备
	如果采用电阻对焊（热焊）方式，应配备退火装置

	
	金属材料拉力机、
	1级或优于1级

	
	导体电阻测试仪
	允许总误差的范围为±0.65%

	
	锌层重量试验装置、镀锌层附着性试验装置
	

	
	铝层厚度测量装置
	

	塑料绝缘控制电缆
	塑料挤出机
	配备模具

	
	交联设备
	申请交联聚乙烯绝缘控制电缆的，需配备

	
	成缆机
	须具备导线模具

	
	铠装机
	不生产铠装电缆的，可不配备

	
	焊接机
	铠装钢带等焊接用

	
	屏蔽层生产设备
	不生产屏蔽电缆的，可不配备

	
	印字设备
	

	
	火花试验机
	

	
	投影仪或读数显微镜
	

	
	导体电阻试验仪
	测量误差应不超过2%

	
	交流电压试验仪
	±3%

	
	热延伸试验装置
	200℃以上

	挤包绝缘低压电力电缆
	挤出机
	生产3kV及以下无非金属屏蔽产品，绝缘可采用单层挤出机组；护套挤出可为单独的挤出机组，也可和绝缘挤出共用

	
	交联设备
	生产3kV及以下交联聚乙烯绝缘电力电缆的，需配备

	
	硫化设备
	生产3kV及以下乙丙/硬乙丙橡胶绝缘产品的，需配备

	
	成缆机
	

	
	铠装机
	不生产铠装电缆的，可不配备

	
	焊接机
	铠装钢带等焊接用

	
	印字设备
	

	
	屏蔽机
	生产3kV电力电缆的，必须配备

	
	火花试验机
	

	
	投影仪或读数显微镜
	

	
	导体电阻试验仪
	测量误差应不超过2%

	
	交流电压试验仪
	±3%

	
	热延伸试验装置、200℃以上（不含200℃）试验烘箱
	

	挤包绝缘中压电力电缆
	三层共挤生产线
	生产6kV及以上交联聚乙烯绝缘产品，应使用三层共挤机组并配置干法交联装置；乙丙/硬乙丙橡胶绝缘产品，应使用三层共挤机组并配置硫化装置

	
	屏蔽机
	不生产金属屏蔽电缆的，可不配备

	
	挤出机
	生产3kV及以下无非金属屏蔽产品，绝缘可采用单层挤出机组；护套挤出可为单独的挤出机组，也可和绝缘挤出共用

	
	成缆机
	

	
	铠装机
	不生产铠装电缆的，可不配备

	
	焊接机
	铠装钢带等焊接用

	
	印字设备
	

	
	火花试验机
	

	
	投影仪或读数显微镜
	

	
	导体电阻试验仪
	测量误差应不超过2%

	
	交流电压试验仪
	±3%

	
	热延伸试验装置、200℃以上（不含200℃）试验烘箱（生产交联聚乙烯绝缘产品）；300℃烘箱（生产乙丙/硬乙丙绝缘产品）
	

	
	成盘电缆局放检测装置
	

	架空绝缘电缆
	塑料挤出机
	生产10kV带导体屏蔽的，应配备1＋1或1＋2或三层共挤生产线；生产10kV带导体和绝缘屏蔽的，应配备1＋2或三层共挤出生产线

	
	交联设备（辐照交联、温水交联或其他方式交联设备）
	生产交联聚乙烯绝缘架空电缆的，需配备

	
	成缆机
	不生产多芯电缆的，可不配备

	
	印字设备
	

	
	火花试验机
	

	
	投影仪或读数显微镜
	

	
	导体电阻测试仪
	测量误差应不超过±2%

	
	交流电压试验仪
	±3%

	
	绝缘电阻测试仪
	测量系统的测量误差不超过±10%

	
	热延伸试验装置、200℃以上（不含200℃）试验烘箱
	



注：1、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
2、同一条生产线仅限于一家获证企业。

11-耐火材料产品后置现场审查关键设备表

	
产品单元
	关键设备
	设备要求

	硅砖
	1.混砂机或湿碾机
	

	
	2.压力机
	

	
	3.室式或隧道干燥器
	

	
	4.高温梭式窑或隧道窑
	

	
	5.电热恒温真空干燥箱
	＜2500Pa
/±5℃

	
	6.压力试验机
	1.0级

	
	7.分析天平
	1级

	热风炉用低蠕变黏土砖
	1.混砂机或湿碾机
	

	
	2.压力机
	

	
	3.室式或隧道干燥器
	

	
	4.高温梭式窑或隧道窑
	

	
	5.电热恒温真空干燥箱
	＜2500Pa
/±5℃

	
	6.压力试验机
	1.0级

	
	7.分析天平
	1级

	低蠕变
高铝砖
	1.混砂机或湿碾机
	

	
	2.压力机
	

	
	3.室式或隧道干燥器
	

	
	4.高温梭式窑或隧道窑
	

	
	5.电热恒温真空干燥箱
	＜2500Pa
/±5℃

	
	6.压力试验机
	1.0级

	
	7.分析天平
	1级

	镁碳砖
	1.混砂机
	

	
	2.压力机
	

	
	3.室式或隧道干燥器
	

	
	4.电热恒温真空干燥箱
	＜2500Pa
/±5℃

	
	5.压力试验机
	1.0级

	
	6.分析天平
	1级

	滑板砖
	1.混砂机
	

	
	2.压力机
	

	
	3.室式或隧道干燥器
	

	
	4.高温梭式窑或隧道窑
	

	
	5. 磨床
	

	
	6.电热恒温真空干燥箱
	＜2500Pa
/±5℃

	
	7.压力试验机
	1.0级

	
	8.分析天平
	1级

	
连铸用铝炭质耐火制品
	1.混砂机
	

	
	2.室式或隧道干燥器
	

	
	3.压力机
	

	
	4.高温梭式窑
	

	
	5.车床
	

	
	6.电热恒温真空干燥箱
	＜2500Pa
/±5℃

	
	7.压力试验机
	1.0级

	
	8.分析天平
	1级



注：1、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
2、同一条生产线仅限于一家获证企业。


12-建筑钢管脚手架扣件产品后置现场审查
关键设备表

	
产品单元
	关键设备
	设备要求

	钢管脚手架
扣件
	铸铁熔炼设备
	冲天炉或电熔炉

	
	热处理设备
	退火炉（窑）

	
	钻孔设备
	台式钻床或立式钻床

	
	整体试压设备
	试压机

	
	蘸漆设备
	油漆甩干机

	
	化学成分分析试验设备
	化学成分分析仪器

	
	型砂试验设备
	透气性测定仪、强度试验机

	
	力学试验设备
	万能材料试验机、扭力扳手、百分表

	
	金相检验设备
	金相检验仪器和设备

	
	熔炼测温检验设备
	测温仪

	
	热处理测温检验设备
	热电偶或温度显示仪

	钢板冲压扣件
	下料设备
	剪板机械

	
	整形、冲压、铆合设备
	摩擦压力机或曲轴压力机（冲床）

	
	钻孔设备
	台式钻床或立式钻床

	
	化学成分分析试验设备
	化学成分分析仪器

	
	力学试验设备
	万能材料试验机、扭力扳手、百分表



注：1、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
2、同一条生产线仅限于一家获证企业。


13-建筑防水卷材产品后置现场审查
关键设备表
	产品单元
	关键设备
	设备要求
	备注

	
	
	既有企业
	新建企业
	

	胶粉改性沥青和氧化沥青类
	密闭式沥青储罐
	有效容积≥500m3
	有效容积≥1000m3
	

	
	密闭式保温配料罐
	有效总容积≥35m3，不少于4台，具有计重功能的装置
	总有效容积≥80m³；具有计重功能的搅拌装置不少于4台
	

	
	导热油炉
	≥100万大卡（1.2MW） 
	≥150万大卡（1.75MW）
	有多条生产线时，每增加一条生产线，功率要求应增加70%。

	
	生产能力（车速）
	≥21m2/min
	≥42m2/min
	

	有胎改性沥青类
	密闭式沥青储存罐
	有效容积≥500m3
	有效容积≥1000m3
	

	
	密闭式保温配料罐
	具有计重装置，有效总容积≥35m3
	总有效容积≥80m³；具有计重功能的搅拌装置不少于4台
	

	
	胶体磨
	总能力≥20 m3/h
	总能力≥40 m3/h
	

	
	导热油炉
	≥100万大卡（1.2MW）
	≥150万大卡（1.75MW）
	有多条生产线时，每增加一条生产线，功率要求应增加70%。

	
	浸油池（槽）
	浸油池（槽）密闭
	浸油池（槽）密闭
	

	
	涂油池（槽）
	涂油池（槽）密闭
	涂油池（槽）密闭
	

	
	卷材厚度控制装置
	
	
	

	
	生产能力（车速）
	≥21m2/min
	≥42m2/min
	

	无胎改性沥青类
	密闭式沥青储存罐
	有效容积≥500m3
	有效容积≥500m3
	

	
	密闭式保温配料罐
	具有计重装置，有效总容积≥35m3
	具有计重功能的搅拌装置，总有效容积≥35m³
	

	
	胶体磨（弹性体改性沥青）
	总能力≥20m3/h
	总能力≥20m3/h
	

	
	导热油炉
	≥100万大卡（1.2MW） 
	≥100万大卡（1.2MW） 
	有多条生产线时，每增加一条生产线，功率要求应增加70%。

	
	滚涂、刮涂或浇注装置
	密闭
	密闭
	

	
	卷材厚度控制装置
	
	
	

	
	生产能力（车速）
	≥21m2/min
	≥21m2/min
	

	沥青瓦
	密闭式沥青储存罐
	有效容积≥500m3
	有效容积≥1000m3
	

	
	密闭式保温配料罐
	有效总容积≥35 m3，不少于4台，具有计重功能的搅拌装置
	总有效容积≥80m³；具有计重功能的搅拌装置不少于4台
	

	
	导热油炉
	≥100万大卡（1.2MW） 
	≥150万大卡（1.75MW）
	

	
	连续自动滚切式切割机
	
	
	

	
	生产能力（车速）
	≥21m2/min
	≥42m2/min
	

	橡胶类
	密炼机
	≥75L，或≥55L不少于两台，密闭或带罩
	
	

	
	挤出法
	精炼工序开炼机
	≥φ450不少于3台
	
	

	
	
	冷喂料挤出机
	≥φ120
	
	

	
	压延成型法
	开炼机
	≥φ450不少于3台
	

	
	
	压延机
	≥φ450×1200
	

	
	硫化类产品
	连续硫化装置
	或
	不少于1台
	

	
	
	单鼓硫化机
	
	与硫化罐相当的硫化能力
	

	
	
	硫化罐
	
	≥φ1500mm×18000mm 
	

	塑料类
	挤出机及成型模具
	挤出能力≥500kg/h，温控精度±5℃，挤出机模头需安装排烟装置
	总挤出能力≥1000kg/h，温控精度±2℃，厚度控制精度±0.05mm，双螺杆。挤出机模头需安装排烟装置
	

	
	三辊压延机
	温度控制精度±5℃
	油冷或水冷，温度控制精度±2℃
	

	
	生产能力（车速）
	≥6㎡/min
	≥12.5㎡/min
	

	聚乙烯丙纶类
	挤出机及成型模具
	总挤出能力≥500kg/h，温控精度±5℃
挤出机模头需安装排烟装置
	总挤出能力≥500kg/h，温控精度±2℃，厚度控制精度±0.05mm。
挤出机模头需安装排烟装置
	

	
	三辊压延机
	温度控制精度±5℃
	油冷或水冷，温度控制精度±2℃
	

	
	生产能力（车速）
	≥6㎡/min
	≥12.5㎡/min
	


注：1、既有企业是指在2013年5月1日（不含）前获证的生产线生产设备要求。新建企业是指在2013年5月1日（含）后申请取证的生产线生产设备要求。
2、本表为企业应具备的基本生产设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
3、同一条生产线仅限于一家获证企业。

企业生产防水卷材产品应具备的出厂检验项目检验设备
	产品
类型
	依据标准
及条款
	检验项目
	检验设备
	精度或测量范围

	沥
青
类
	GB/T 326-2007石油沥青纸胎油毡
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	卷重
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	单位面积浸涂材料总量
	索氏萃取器及加热装置
	≥500ml

	
	
	
	天平
	感量0.001g

	
	
	拉力（纵向）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	耐热度
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	柔度
	半导体温度计
	精度±0.1℃

	
	
	
	弯板或圆棒
	直径20mm

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	吸水率
	天平
	感量0.001g

	沥
青
类
	GB/T 14686-2008石油沥青玻璃纤维胎防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	尺寸偏差
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	可溶物含量
	索氏萃取器及加热装置
	≥500ml

	
	
	
	天平
	感量0.001g

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	低温柔性
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	沥
青
类
	JC/T 504-2007铝箔面石油沥青防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	卷重
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	可溶物含量
	索氏萃取器及加热装置
	≥500ml

	
	
	
	天平
	感量0.001g

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	耐热度
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	柔度
	低温试验箱、
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径35mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	沥
青
类
	JC/T 1076-2008胶粉改性沥青玻纤毡与玻纤网格布增强防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	低温柔性
	低温试验箱
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	延伸率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	渗油性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	压块
	1kg

	沥
青
类
	JC/T 1077-2008胶粉改性沥青玻纤毡与聚乙烯膜增强防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	耐热度
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	低温柔度
	低温试验箱
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	最大拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	断裂延伸率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	渗油性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	压块
	1kg

	沥
青
类
	JC/T 1078-2008胶粉改性沥青聚酯毡与玻纤网格布增强防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	耐热度
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	低温柔度
	低温试验箱
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	最大拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	延伸率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	渗油性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	压块
	1kg

	沥
青
类
	GB 18242-2008弹性体改性沥青防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	可溶物含量
	索氏萃取器及加热装置
	≥500ml

	
	
	
	天平
	感量0.001g

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	耐热性测试装置
	

	
	
	
	读数显微镜
	精度0.01mm

	
	
	低温柔性
	低温试验箱
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	延伸率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	渗油性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	压块
	1kg

	
	
	卷材下表面沥青涂盖层厚度
	电炉
	

	
	
	
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	沥
青
类
	GB 18243-2008塑性体改性沥青防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	可溶物含量
	索氏萃取器及加热装置
	≥500ml

	
	
	
	天平
	感量0.001g

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	耐热性测试装置
	

	
	
	
	读数显微镜
	精度0.01mm

	
	
	低温柔性
	低温试验箱
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	延伸率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	卷材下表面沥青涂盖层厚度
	电炉
	

	
	
	
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	沥
青
类
	GB/T 23457-2009预铺/湿铺防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	可溶物含量
	索氏萃取器及加热装置
	≥500ml

	
	
	
	天平
	感量0.001g

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	膜断裂伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	最大拉力时的伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	撕裂强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	钉杆撕裂强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	钉杆撕裂夹具
	

	
	
	低温弯折性
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	弯折仪
	

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	低温柔性
	低温试验箱
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径10、15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	渗油性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	压块
	1kg

	
	
	持粘性
	压辊
	2kg

	
	
	
	持粘性测定仪或秒表
	精度1min

	沥
青
类
	GB/T 23260-2009带自粘层的防水卷材
	主体材料出厂检验项目
	同相应主体材料标准规定的检测设备
	

	
	
	剥离强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	自粘面耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	持粘性
	压辊
	2kg

	
	
	
	持粘性测定仪或秒表
	精度1min

	沥
青
类
	JC/T 974-2005道桥用改性沥青防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	尺寸偏差
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	卷重
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	卷材下表面沥青涂盖层厚度
	电炉
	

	
	
	
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	可溶物含量
	索氏萃取器及加热装置
	≥500ml

	
	
	
	天平
	感量0.001g

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	低温柔性
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	最大拉力时延伸率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	盐处理（拉力保持率、低温柔性、质量增加）
	容器
	

	
	
	
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	低温试验箱
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	
	天平
	感量0.1g

	
	
	热老化（拉力保持率、延伸率保持率、低温柔性、尺寸变化率、质量损失）
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	天平
	感量0.1g

	
	
	
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	
	游标卡尺
	精度±0.02mm

	
	
	渗油性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	自粘沥青剥离强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	沥
青
类
	JC/T 1067-2008坡屋面用防水材料 聚合物改性沥青防水垫层
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	尺寸偏差
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	延伸率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	耐热度
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	低温柔度
	低温试验箱
	0～-20℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径10mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	沥
青
类
	JC/T 1075-2008种植屋面用耐根穿刺防水卷材
	相关主体材料产品标准规定的出厂检验项目
	同相应主体材料产品标准规定的检测设备
	

	沥
青
类
	GB 23441-2009自粘聚合物改性沥青防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	最大拉力时延伸率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	沥青断裂延伸率（N类）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	钉杆撕裂强度（N类）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，最小分度值不大于5N，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	钉杆撕裂夹具
	

	
	
	低温柔性
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径10、15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	卷材与铝板剥离强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，最小分度值不大于5N，并具有应力应变图形显示

	
	
	持粘性
	压辊、持粘性测定仪或秒表
	精度±1min

	
	
	自粘沥青再剥离强度（PY类）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，最小分度值不大于5N，并具有应力应变图形显示

	沥
青
类
	JC/T 1068-2008坡屋面用防水卷材  自粘聚合物沥青防水垫层
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	尺寸偏差
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	断裂延伸率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	低温柔度
	低温试验箱
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径10mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	耐热度
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	垫层与铝板剥离强度（23℃）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	持粘力
	压辊、持粘性测定仪或秒表
	精度±1min

	沥
青
类
	GB 18967-2009改性沥青聚乙烯胎防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	低温柔性
	低温试验箱
	0～-30℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径15、25mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	拉伸性能
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	卷材下表面沥青涂盖层厚度（T）
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	卷材与铝板剥离强度（S）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	持粘性（S）
	压辊、持粘性测定仪或秒表
	精度±1min

	
	
	自粘沥青再剥离强度（S）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	沥
青
类
	GB/T 20474-2015玻纤胎沥青瓦
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	规格尺寸
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	可溶物含量、胎基
	索氏萃取器及加热装置
	≥500ml

	
	
	
	天平
	感量0.001g

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	柔度
	机械自动弯曲柔度仪
	半径35mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	耐钉子拔出性能
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，精度2级，伸长范围：能使夹具间距（200mm）伸长1倍，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	耐钉子拔出性能夹持装置
	

	
	
	不透水性
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	矿物料粘附性
	刷洗机
	刷子质量为（2268±7）g，刷子振幅（152±6）mm，平均移动速度是50个循环在60s～70s

	
	
	
	天平
	感量0.01g

	橡
胶
类
	GB/T 18173.1-2012高分子防水材料 第一部分：片材
	外观质量
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	规格尺寸
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径6mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	
	游标卡尺
	精度0.02mm

	
	
	
	读数显微镜
	精度0.01mm

	
	
	常温拉伸强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	常温扯断伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	撕裂强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	低温弯折
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	弯折仪
	

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	
	放大镜
	8倍

	
	
	不透水性能
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	橡
胶
类
	GB/T 23260-2008带自粘层的防水卷材
	主体材料出厂检验项目
	同相应主体材料产品标准规定的检测设备
	

	
	
	剥离强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	自粘面耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	持粘性
	压辊、持粘性测定仪
	精度±1min

	橡
胶
类
	JC/T 1075-2008种植屋面用耐根穿刺防水卷材
	相关主体材料产品标准规定的出厂检验项目
	同相应主体材料产品标准规定的检测设备
	

	塑
料
类
	GB 12952-2011聚氯乙烯（PVC）防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	尺寸偏差
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	
	读数显微镜
	精度0.01mm

	
	
	拉伸强度（拉力）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	断裂伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	热处理尺寸变化率
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	游标卡尺
	精度0.02mm

	
	
	低温弯折性
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	弯折仪
	

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	中间胎基上面树脂层厚度
	读数显微镜
	精度0.01mm

	塑料
类和橡胶类
	GB 12953-2003氯化聚乙烯防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	尺寸偏差
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径6mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	
	读数显微镜
	精度0.01mm

	
	
	拉伸强度（拉力）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	断裂伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	热处理尺寸变化率
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	游标卡尺
	精度0.02mm

	
	
	低温弯折性
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	弯折仪
	

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	塑料类和聚乙烯丙纶类
	GB/T 18173.1-2012高分子防水材料 第一部分：片材
	外观质量
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	规格尺寸
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径6mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	
	游标卡尺
	精度0.02mm

	
	
	
	读数显微镜
	精度0.01mm

	
	
	常温拉伸强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	常温扯断伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	撕裂强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	低温弯折
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	放大镜
	8倍

	
	
	
	弯折仪
	

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	不透水性能
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	复合强度（FS2）
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	塑
料
类
	GB 27789-201热塑性聚烯烃（TPO）防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	尺寸偏差
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径10mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	拉伸性能
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	热处理尺寸变化率
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	
	游标卡尺
	精度0.02mm

	
	
	低温弯折性
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	弯折仪
	

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	中间胎基上面树脂层厚度
	读数显微镜
	精度0.01mm

	聚乙烯丙纶类
	GB/T 21897-2008承载防水卷材
	外观质量
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	规格尺寸
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径6mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	
	游标卡尺
	精度0.02mm

	
	
	
	读数显微镜
	精度0.01mm

	
	
	断裂拉伸强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	拉断伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	不透水性能
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	复合强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	承载性能中的正拉强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	正拉强度试验模具
	

	塑
料
类
	GB/T 23260-2009带自粘层的防水卷材
	主体材料出厂检验项目
	同相应主体材料标准规定的检测设备
	

	
	
	剥离强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	自粘面耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	持粘性
	压辊、
持粘性测定仪
	±1min

	塑
料
类
	GB/T 23457-2009预铺/湿铺防水卷材
	外观
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	面积
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	单位面积质量
	台秤
	最小分度值0.2kg

	
	
	厚度
	厚度计
	接触面直径6mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	可溶物含量
	索氏萃取器及加热装置
	≥500ml

	
	
	
	天平
	感量0.001g

	
	
	拉力
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	膜断裂伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	最大拉力时的伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	撕裂强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	钉杆撕裂强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	钉杆撕裂夹具
	

	
	
	低温弯折性
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	弯折仪
	

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	低温柔性
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	机械自动弯曲柔度仪
	半径10、12.5、15、25、35mm

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	耐热性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	渗油性
	电热鼓风干燥箱
	不小于200℃，精度±2℃

	
	
	持粘性
	压辊、持粘性测定仪或秒表
	±1min

	聚乙烯丙纶类
	GB/T 26518-2011高分子增强复合防水片材
	外观质量
	钢直尺
	150mm，最小刻度1mm

	
	
	规格尺寸
	钢卷尺
	0～20m（至少），0～3m，最小刻度1mm

	
	
	
	厚度计
	接触面直径6mm，接触面压力0.02MPa，分度值0.01mm

	
	
	
	读数显微镜
	精度0.01mm

	
	
	
	游标卡尺
	精度0.02mm

	
	
	常温断裂拉伸强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	常温拉断伸长率
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	撕裂强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	
	
	
	冲片机及裁刀
	

	
	
	低温弯折
	低温试验箱
	0～-40℃，精度±2℃

	
	
	
	弯折仪
	

	
	
	
	半导体温度计
	精度0.1℃

	
	
	
	8倍放大镜
	

	
	
	不透水性能
	不透水仪
	压力0～0.6MPa，精度2.5级
三个透水盘，内径92mm，量程≥0.3MPa

	
	
	复合强度
	自动拉力试验机
	拉力测试值在有效量程范围内，示值精度1%，伸长范围大于500mm，并具有应力应变图形显示

	塑
料
类
	JC/T 1075-2008种植屋面用耐根穿刺防水卷材
	相关主体材料产品标准规定的出厂检验项目
	同相应主体材料产品标准规定的检测设备
	


注：本表为企业应具备的检验设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
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14-危险化学品包装物、容器产品
后置现场审查关键设备表

表1  危险化学品包装物、容器产品关键设备
	产品单元
	关键设备
	设备要求
	备注

	钢桶
	焊接设备
制桶中段设备
	桶身焊接工序
桶身整形、卷封工序
	——

	
	气密试验设备
液压试验设备
跌落试验装置
堆码试验装置
	按标准要求配置
	——

	金属桶罐
	焊接设备
制罐中段设备
	罐身焊接工序
罐身整形、卷封工序
	——

	
	气密试验设备
液压试验设备
跌落试验装置
堆码试验装置
提环拉力试验装置
	按标准要求配置
	——

	气雾剂包装
	电阻焊机
封口设备
	罐身焊接工序
顶底盖卷封工序
	适用铁质气雾罐

	
	接触高度测量仪
气密性试验设备
爆破、变形试验设备
	按标准要求配置
	

	
	成形生产线
	——
	适用铝气雾罐

	
	接触高度测量仪
爆破、变形试验设备
涂层导电仪
	按标准要求配置
	

	
	组装机
	阀门部件装配工序
	适用气雾阀

	
	泄漏试验仪
压力试验仪和专用百分表
拉压力试验机
	按标准要求配置
	

	塑料包装
	中空成型设备
	注塑或吹塑工序
	——

	
	气密试验设备
液压试验设备
跌落试验装置
低温环境箱
高温堆码/常温堆码试验装置
	按标准要求配置
	——

	复合包装
	中空成型设备
组装设备
	吹塑工序
组装工序
	适用复合式中型散装容器

	
	气密试验设备
液压试验设备
跌落试验装置
低温环境箱
堆码试验装置
提升设备
振动台
	按标准要求配置
	

	
	外防护钢桶：
焊接设备
制桶中段设备
塑料内容器：
塑料成型设备
	对于钢塑复合桶，塑料内容器为外购或外协的，并有相应协议，可不考核相关生产设备
	适用钢塑复合桶

	
	气密试验设备
液压试验设备
跌落试验装置
高温堆码/常温堆码试验装置
	按标准要求配置
	


注：同一条生产线仅限于一家获证企业。
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表2  企业生产危险化学品罐体产品应具备的关键生产设备
	产品单元
	关键设备
	说明

	车载罐体
	封头成型装置
焊接设备
焊材烘干设备
卷板机
金属切削设备
罐体机械缠绕成型设备
与生产相适应的成型模具
切割设备
涂装设备
打磨设备
起重设备
	1. 第1项，如封头外购，可不考核。
2. 第2项，不考核车载玻璃钢罐体。
3. 第3项，仅考核车载钢罐体、车载铝罐体，如采用气体保护焊工艺，可不考核。
4. 第4～5项，仅考核车载钢罐体、车载铝罐体。
5. 第6项，仅考核车载玻璃钢罐体。
6. 第7项，仅考核车载玻璃钢罐体、车载塑料罐体。 

	
	容积测量装置
耐压试验装置
巴氏硬度计
万用表或接地电阻测试仪、静电接地测试仪
呼吸阀试验台
装卸软管试验装置
工业观片灯
射线检测设备
超声检测设备
磁粉检测设备
渗透检测设备
拉伸试验设备
	按标准要求配置

	储存用罐体
	封头成型装置
焊接设备
焊材烘干设备
卷板机
金属切削设备
罐体机械缠绕成型设备
与生产相适应的成型模具
切割设备
涂装设备
打磨设备
起重设备
	1. 第1项，如封头外购，可不考核。
2. 第2项，不考核储存用玻璃钢罐体。
3. 第3项，仅考核储存用钢罐体、储存用铝罐体，如采用气体保护焊工艺，可不考核。
4. 第4～5项，仅考核储存用钢罐体、储存用铝罐体。
5. 第6项，仅考核储存用玻璃钢罐体。
6. 第7项，仅考核储存用玻璃钢罐体、储存用塑料罐体 。

	
	容积测量装置
耐压试验装置
巴氏硬度计
工业观片灯
射线检测设备
磁粉检测设备
渗透检测设备
拉伸试验设备
	按标准要求配置


注：同一条生产线仅限于一家获证企业。


15-预应力混凝土枕产品后置现场审查
关键设备表

	产品单元
	设备名称
	设备要求
	备注

	混凝土枕
	混凝土搅拌站
	1.自动称量、单种材料秤量、微机自动控制并自动记录
2.自动称量允许偏差：水泥、掺合料、水、外加剂±1%，骨料±2%
	

	
	预应力筋定长下料机
	下料长度偏差≤1.5/10000mm
	预应力筋无镦头不需具备。

	
	镦头机
	
	

	
	桁架钢筋生产线
	自动控制
	双块枕需具备。

	
	自动张拉设备
	1.自动控制并自动记录
2.采用荷载传感器控制张拉力值，张拉系统荷载精度：±1%
	无张拉工序不需具备。

	
	自动放张设备
	1.自动控制，缓慢放张
2.采用荷载传感器控制放张力值，放张系统荷载精度：±1%
3.采用液压螺旋扳手放张时，自动显示放张时长
	无放张工序不需具备。

	
	混凝土自动养护控制装置
	1.微机自动控制并自动记录
2.养护系统温度精度：±2℃
3.自动记录应覆盖养护全过程
	

	
	混凝土灌造成型设备
	
	

	
	振捣装置和控制设备
	1.短模生产：采用变频振动台
2.长模生产：采用高频振动台
3.长线台座法：采用变频振捣设备
	

	
	模型移位装置
	
	长线台座法不需具备。

	
	脱模设备
	
	长线台座法不需具备。

	
	预应力筋切断设备
	
	无预应力筋不需具备。

	
	生产线及成品库吊装设备
	
	

	
	锅炉
	
	1.有公共蒸汽源或替代蒸汽源时不需具备；
2.采用自然保湿养护法的不需具备。

	
	骨料水洗设备
	
	砂、石供方已具备的不需具备

	
	钢模型
	Ⅱ型枕、Ⅲ型有挡肩枕、高速有砟枕、双块枕不少于10套；
桥枕、Ⅲ型无挡肩枕不少于5套；
电容枕、宽枕不少于3套。
	

	
	水泥标准养护箱
	温度（20±1）℃，相对湿度≥90%
	

	
	水泥电动抗折试验机
	±1%且符合JC/T 724的要求
	

	
	水泥恒应力压力试验机
	±1%且符合GB/T 17671的要求
	

	
	振筛机
	混凝土骨料专用
	

	
	混凝土强制搅拌机
	符合JG 3036的要求
	

	
	自动控制标准养护室
	温度（20±2）℃，相对湿度≥95%
	

	
	混凝土强度测试压力试验机
	±1%
	

	
	静载抗裂强度专用静载试验机
	±1%；微机自动控制，上置式测力传感器。
	

	混凝土岔枕
	混凝土搅拌站
	1.自动称量、单种材料秤量、微机自动控制并自动记录；
2.自动称量允许偏差：水泥、掺合料、水、外加剂±1%，骨料±2%。 
	

	
	预应力筋定长下料机
	下料长度偏差≤1.5/10000mm
	长线法台座法不需具备。

	
	镦头机
	
	

	
	桁架波纹钢筋焊接机
	设备机械焊接
	无砟轨道岔枕需具备。

	
	单根预应力筋张拉设备
	自动控制并自动记录
	长线台座法需具备。

	
	自动张拉设备
	1.自动控制并自动记录；
2.采用荷载传感器控制张拉力值，张拉系统荷载精度：±1%。
	

	
	自动放张设备
	1.自动控制，缓慢放张；
2.采用荷载传感器控制放张力值，放张系统荷载精度：±1%；
3.采用液压螺旋扳手放张时，自动显示放张时长。
	

	
	混凝土自动养护控制装置
	1.微机自动控制并自动记录；
2.养护系统温度精度：±2℃；
3.升温、降温速率≤5℃/20min；
4.自动记录应覆盖养护全过程。
	

	
	混凝土灌造成型设备
	
	

	
	振捣装置和控制设备
	1.长模生产：采用高频振动台；
2.长线台座法：采用变频振捣设备。
	

	
	模型移位装置
	
	长线台座法不需具备

	
	脱模设备
	
	长线台座法不需具备

	
	预应力筋切断设备
	
	

	
	生产线及成品库吊装设备
	
	

	
	锅炉
	
	1. 有公共蒸汽源或替代蒸汽源时不需具备；
2.采用自然保湿养护法的不需具备。

	
	骨料水洗设备
	
	砂、石供方已具备的不需具备

	
	钢模型
	同一规格不少于1组。
	

	
	水泥标准养护箱
	温度（20±1）℃，相对湿度≥90%
	

	
	水泥电动抗折试验机
	±1%且符合JC/T 724的要求
	

	
	水泥恒应力压力试验机
	±1%且符合GB/T 17671的要求
	

	
	振筛机
	混凝土骨料专用
	

	
	混凝土强制搅拌机
	符合JG 3036的要求
	

	
	自动控制标准养护室
	温度（20±2）℃，相对湿度≥95%
	

	
	混凝土强度测试压力试验机
	±1%
	

	
	静载抗裂强度专用静载试验机
	±1%；微机自动控制，上置式测力传感器。
	

	混凝土轨道板
	混凝土搅拌站
	1.自动称量、单种材料秤量、微机自动控制并自动记录；
2.自动称量允许偏差：水泥、掺合料、水、外加剂±1%，骨料±2%。
	

	
	接地钢筋焊接机
	
	

	
	单根预应力筋张拉设备
	自动控制并自动记录
	无预应力工序不需具备。

	
	自动张拉及放张设备（固定台座法）
	1.自动控制并自动记录；
2.测力传感器示值误差不得大于±0.5%F.S；
3.位移传感器示值误差不得大于±0.1mm。
	无预应力工序不需具备。

	
	自动张拉设备（流水机组法）
	1.自动控制并自动记录；
2.采用荷载传感器控制张拉力值，张拉系统荷载精度：±1%。
	无预应力工序不需具备。

	
	自动放张设备（流水机组法）
	1.自动控制，缓慢放张；
2.采用荷载传感器控制放张力值，放张系统荷载精度：±1%。
	无预应力工序不需具备。

	
	混凝土灌造成型设备
	
	

	
	振捣装置和控制设备
	1.固定台座法：采用附着式变频变幅振捣器；
2.流水机组法：采用高频振动台。
	

	
	混凝土自动养护控制装置
	1.微机自动控制并自动记录；
2.养护系统温度精度：±2℃；
3.自动记录应覆盖养护全过程。
	

	
	模型移位装置
	
	固定台座法不需具备。

	
	混凝土拉毛机
	
	无拉毛工序不需具备。

	
	生产线及成品库吊装设备
	
	

	
	轨道板转运设备
	
	

	
	锅炉
	
	1. 有公共蒸汽源或替代蒸汽源时不需具备；
2.采用自然保湿养护法的不需具备。

	
	骨料水洗设备
	
	

	
	钢模型
	1.不少于8套；
2.曲线地段模板应能够调整承轨槽空间位置。
	

	
	钢筋绑扎胎卡具
	钢筋整体绑扎且位置符合规定
	

	
	接地钢筋焊接胎卡具
	保证焊接后平面度符合要求
	

	
	全站仪及配套工装或快速光电检测装置
	1″，1mm+2ppm
	

	
	智能电桥测试仪
	频率精度0.01%，分辨率R≥0.01mΩ、L≥0.01μH，基本测量准确度0.05%，检测信号AC1.0V、2000Hz
	

	
	抗拔仪
	±1%；最大量程：100kN～200kN
	

	
	静载抗裂强度专用静载试验架
	具有足够的刚度，保证试验架加载时不变形。
	



注：同一条生产线仅限于一家获证企业。


16-人造板产品后置现场审查关键设备表

	
产品单元
	关键设备
	设备要求

	II类和（或）Ⅲ类普通胶合板
	涂胶机
	

	
	压机
	

	
	裁边机
	

	
	千分尺
	0.01mm

	
	钢直尺
	0.5mm

	
	钢卷尺
	1.0mm

	
	金属线
	Φ≯0.5mm

	
	电子天平
	0.01g

	
	干燥箱
	103±2℃

	
	水槽
	63±3℃

	
	游标卡尺
	0.1mm

	
	万能力学试验机
	1%

	
	分光光度计
	±1nm

	
	干燥器
	（9-11）L

	P2型刨花板
	施胶机
	

	
	干燥机
	

	
	铺装机
	

	
	热压机
	

	
	裁边机
	

	
	千分尺
	0.01mm

	
	钢直尺
	0.5mm

	
	钢卷尺
	1.0mm

	
	金属线
	Φ≯0.5mm

	
	游标卡尺
	0.1mm

	
	电子天平
	0.01g

	
	干燥箱
	103±2℃

	
	干燥器
	40L

	
	恒温水浴锅
	20±1℃

	
	力学试验机
	1%

	
	分光光度计
	±1nm

	
	穿孔萃取仪等
	——

	MDF-FN  REG型中密度纤维板
	热磨机
	

	
	施胶机
	

	
	干燥机
	

	
	铺装机
	

	
	热压机
	

	
	裁边机
	

	
	千分尺
	0.05mm

	
	钢直尺
	0.5mm

	
	钢卷尺
	1.0mm

	
	钢角尺
	0.2mm

	
	金属线
	Φ≯0.5mm

	
	塞尺
	0.5mm

	
	游标卡尺
	0.1mm

	
	电子天平
	0.01g

	
	干燥箱
	103±2℃

	
	干燥器
	40L

	
	千分尺
	0.01mm

	
	恒温水浴锅
	20±1℃

	
	力学试验机
	1%

	
	游标卡尺
	0.02mm

	
	分光光度计
	±1nm

	
	穿孔萃取仪等
	——

	细木工板
	涂胶设备
	

	
	压机
	

	
	裁边机
	

	
	钢卷尺
	1mm

	
	钢板尺
	0.5mm

	
	塞尺
	0.05mm

	
	细钢丝或线绳
	——

	
	电子天平
	0.01g

	
	干燥箱
	±1℃

	
	水槽
	——

	
	干燥箱
	63±3℃

	
	游标卡尺
	0.1mm

	
	万能力学试验机
	10N

	
	恒温水浴锅
	63±3℃63±3℃

	
	分光光度计
	±1nm

	
	干燥器等
	（9-11）L



注：同一条生产线仅限于一家获证企业。

17-化肥产品后置现场审查关键设备表

表1企业生产复肥产品必备的关键设备
	产品单元
	产品品种
	关键设备

	复合肥料
	复合肥料/硝基复合肥料
	混合设备或化学合成设备

	
	
	造粒设备：采用圆盘造粒工艺的，圆盘直径≥3米或者配备两个直径≥2.8米的圆盘；采用转鼓造粒工艺的，转鼓造粒机直径≥1.5米。采用挤压造粒工艺的，挤压造粒机产品说明书中规定的产能≥5万吨/年；采用高塔造粒工艺的，高塔直径≥9米

	
	
	干燥设备：干燥机至少一台，直径≥1.5米，长度≥15米

	
	
	冷却设备(包装前物料温度≤50 ℃):冷却机至少一台，直径≥1.2米，长度≥12米

	
	
	配料计量设备

	
	
	分析天平

	
	
	蒸馏仪器

	
	
	电热恒温干燥箱

	
	
	电热恒温真空干燥箱（真空烘箱）

	
	
	恒温水浴振荡器

	
	
	滴定管

	
	
	试验筛

	
	
	分光光度计

	掺混肥料
	掺混肥料/缓释掺混肥料/控释掺混肥料/硫包衣缓释掺混肥料/稳定性掺混肥料/脲醛缓释掺混肥料/无机包裹型掺混肥料
	自动配料计量设备：必须是自动配料装置（有自动控制系统），配料口≥3个

	
	
	混合设备

	
	
	分析天平

	
	
	蒸馏仪器

	
	
	电热恒温干燥箱

	
	
	电热恒温真空干燥箱（真空烘箱）

	
	
	恒温水浴振荡器

	
	
	滴定管

	
	
	试验筛

	
	
	生化恒温培养箱（缓释掺混肥料、控释掺混肥料）

	
	
	火焰光度计（缓释掺混肥料、控释掺混肥料）

	有机-无机复混肥料
	有机-无机复混肥料
	混合设备

	
	
	2、造粒设备：采用圆盘造粒工艺的，圆盘直径≥2.8米；采用转鼓造粒工艺的，转鼓造粒机直径≥1.2米；采用挤压造粒工艺的，挤压造粒机产品说明书中规定的产能≥2万吨/年

	
	
	干燥设备：干燥机至少一台，直径≥1.2米，长度≥12米

	
	
	冷却设备（包装前物料温度≤50℃）：冷却机至少一台，直径≥1.0米，长度≥10米

	
	
	无害化处理设备设施（自产有机质原料需要进行无害化处理时适用）

	
	
	配料计量设备

	
	
	分析天平

	
	
	蒸馏仪器

	
	
	电热恒温干燥箱

	
	
	电热恒温真空干燥箱（真空烘箱）

	
	
	恒温水浴振荡器

	
	
	滴定管

	
	
	试验筛

	
	
	pH酸度计


注：1、 以上为典型工艺应必备的生产设备，对于采用非典型生产工艺的企业，按照企业工艺设计文件规定的设备进行核查。
2、无干燥工序的复合肥料和有机-无机复混肥料生产工艺，生产设备中干燥设备、冷却设备不作要求。
3、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
4、同一条生产线仅限于一家获证企业。

表2 企业生产具有缓控释功能的复肥产品除具备复合肥料产品品种必备的生产设备外还应具备的关键设备
	产品单元
	产品品种
	关键设备

	复合肥料
	缓释复合肥料
	喷涂设备

	
	
	缓释膜材料制备设备

	
	控释复合肥料
	喷涂设备

	
	
	控释膜材料制备设备

	
	脲醛缓释复合肥料
	脲醛缓释材料计量设备

	
	稳定性复合肥料
	脲酶抑制剂/硝化抑制剂计量设备

	
	无机包裹性复合肥料
	无机包裹设备、无机包裹材料计量设备

	
	
	生化恒温培养箱

	
	
	火焰光度计


注：1、 以上为典型工艺应必备的生产设备，对于采用非典型生产工艺的企业，按照企业工艺设计文件规定的设备进行核查。
2、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
3、同一条生产线仅限于一家获证企业。

表3 企业生产磷肥产品必备的关键设备
	产品单元
	关键设备

	过磷酸钙
	混合设备

	
	机械型化成设备

	
	熟化库

	
	造粒设备（如涉及粒状产品）

	
	干燥设备（如涉及粒状产品）

	
	氟回收或处理设备

	
	分析天平

	
	电热恒温干燥箱

	
	恒温水浴振荡器

	
	试验筛（粒状产品）

	钙镁磷肥
	高炉

	
	高炉气净化除尘设备

	
	氟回收或处理设备

	
	烘干磨细设备

	
	分析天平

	
	电热恒温干燥箱

	
	恒温水浴振荡器

	
	试验筛（粒状产品）

	钙镁磷钾肥
	高炉

	
	高炉气净化除尘设备

	
	氟回收或处理设备

	
	烘干磨细设备

	
	分析天平

	
	电热恒温干燥箱

	
	恒温水浴振荡器

	
	试验筛（粒状产品）

	肥料级磷酸氢钙
	干燥机

	
	含尘气体净化回收设备

	
	分析天平

	
	电热恒温干燥箱

	
	恒温水浴振荡器



注：1、本表为企业应具备的关键设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。
2、同一条生产线仅限于一家获证企业。

